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Onsoz

Tahillar, tim diinyada halkin beslenmesinde onemli rol
oynayan temel gida maddelerindendir. Dengeli beslenme
kosullar1 go6z Oniine alindiginda tilkemizde tahil tiiketiminin
fazla oldugu i1fade edilirken, gelismis batili ulkeler ekmek ve
tahil tirtiinlerinin tiketimini ylikseltmeye ¢alismaktadirlar.

Ulkemizde bigerddverle yaklasik 18 milyon ton bugday
hasat edilmektedir. Hasatta yapilacak %1'lik kayip 180 bin tona
karsilik gelir k1 bu kaybin parasal degeri ¢ok fazladir.

Bigerdoverle hasatta dane kayiplarini azaltmak icin
urtinimuzi belgeli operatorlere teslim etmeli, denetimini de
kendimiz yapmaliy1z. Fazla dane kayb:1 oldugunda en yakin Il
ve Ilce Gida Tarim ve Hayvancilik Miidiirliiklerine haber verip
yardim 1stemeliyiz.

[limizde 2001 yilindan bu yana Bicerddver Operatérleri
Yetistirme Kurslar1 agmaktayiz. 2015 yilina kadar 708 kisinin
Belgeli Operator olmalarimi sagladik ve bu egitime de her yil
Subat-Nisan doneminde devam etmekteyiz.

Bu kitabin hazirlanmasi ve basiminda emegi gecen tiim
arkadaslarimiza tesekkiir eder, operatorler 1le ¢ift¢ilerimize bol

kazanch hasatlar dilerim.

Nail KIRMACI
1 Midiiri
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Bicerdoverlerle Hububat Hasada

1. Bicerdoverin Gelisimi

Bicerdoverler buglinkii duruma ¢esith  gelismelerden
gecerek onlarca yil siiren calismalar sonucu ulasmustir. Ilk
caglarda yapilan tarimda rinin ekilmesi, topraktan
koparilmasi, danelerin basaktan ayrilmasi ve temizlenmesi
tamamen el emegi ile gerceklesirdi. Daha sonralar1 orak ve
tirpan  kullanilmaya  baslanmistir.  (GuUnumiizde  hasat
makinelerinin giremedigl yama¢ ve kiiguk arazilerde halen
devam etmektedir.) Ilk bicerdover 1830 yilinda Amerika'da
yapilip denenmesine ragmen kullanimina 1890 yilinda 30 atla
cekilir sekilde baslanmis, daha sonra 16 atla cekilebilen
bicerdoverler ve 1930’larda da traktorlerle cekilen
bicerdoverler kullanilarak makineli tarima gecilmis ve degisik
asamalardan gecerek glunimiz kendi yirir bigerdoverlere
kadar gelinmistir. Ulkemiz tahilinimn %80‘ine yakimi da bu
bicerdoverlerle hasat edilmektedir.
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2. Bicerdoverlerin Genel Tanitimi

Bigerdoverler; hasat olgunluguna gelmis bazi turtnlerin
hasat, harman, ayirma ve temizleme 1slemlerin1 ayni zamanda
seri olarak yapabilen tiniversal hasat harman makineleridir.

Giuinumiiz bicerdoverler kend1 yiiriir olmakla beraber ova
ve bayir tipleri mevcut olup tabla genislikler: 1,5-8 m arasinda
degismektedir. 3 m den fazla tabla genisligi olanlar trafige
ciktiklarinda tablalar1 sokerek romork iizerinde cekilerek
tasinmak zorundadir.

Kendi yiiriir ova tipi bigerdoverler; 5° egime paralel, 10°
egime dik arazilerde calisabilmektedir. Daha egimli araziler
i¢in gelistirilmis bayir tip1 bicerdoverler 1se; bigme diizeni tarla
egimine paralel, diger diizenler ise daima yatay olarak 40"
egimde calisabilirler.

Bicerdoverler hububat hasadi yaninda baklagiller,
aycicegl, misir, ¢eltik ve diger taneli bitkilerin hasadinda da
kullanilmaktadr.

Bigerdoverler genel olarak su bolumlerden meydana
gelir.

e Glg kaynagi,

e Giic 1letim sistemler1 ve
e Uriin isleme diizenleri.




Bicerdoverlerle Hububat Hasad

Baz1 Bicerdoverlerin Teknik Ozellikleri

TEKNIK J. DEERE CLAYSON (NEW HOLLAND) CLAAS LAVERDA
OZELLIKLER 630 955 1530 1545 8040 8060 Dominator | Matador M75
Bicme Genisligi 3962- 3962- 3962-
(o) 4250 | 4250 | 0 | Usms | asoo 3962-4572 4500 4200 4200
Dolap Capi (mm) 1100 | 1100 | 1070 | 1070 | 1070 1070 i i i
Dolap Devri (d/d) 1327 21-55 | 12-57 | 12-57 | 12-57 12-57 ; 19-41 16-52
Bator Capi (mm) 610 | 610 | 600 600 600 600 450 450 460
g:::g;’ Uzunlugu 1040 | 1040 | 1000 | 1255 | 1040 1300 1320 1250 1190

] . 500- | 470- | 450- | 450- | 430-
Bator Devri (d/d) oo | 1150 | 1050 | 1050 | 1070 420-1100 650-1500 | 650-1400 | 400-1250
Bator-Kontrbator
Lar s agc: 8-14 | 8-14 | 814 | 814 | 8-14 8-14 6 6-(10+3) 8-10
Riizgarhk Devri 325- | 325- 520- 520- 560- :
(d/d) 1000 1080 990 990 1010 450-1050 Kademesiz 690-1080
23 /g)amb“"“ Devil 1 gs0 | 850 | 875 | 875 | 875 875 Batore bagh .
Sarsak Eleman
dodi 4 4 4 5 4 5 5 4 4
Sarsak Alam (m2 ) 3,77 3,77 3,71 4,88 3,79 1,77+Ayirici 5,15 4,50 4,35

. 205- | 205-

Sarsak Devri (d/d) 150 | 150 | o9 510 210 220 220 215 )
(Tn‘i?)lam Elekc Alam 1) o5 1 307 | 265 3.33 2.80 3,194 3,50 3,15 2.878
Motor Giicii (BG) 104 | 117 102 111 08 109 120 87 118
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Bazi Bicerdéverlerin Uriine Gore Ayar Degerleri

Bator-Kontrbator

Tl T Uriin AcikliFi (mm) Bato(;'/:l)evrl Elek Arahgi (mm) Ruzgal('llll(lli Devri
On Arka (d/d) Ust Alt (d/d)
Bugday 14 6,5 900 12,5-19 3-6,5 600
John Deere Arpa} 14 8 900-1000 12,5-19 6-12 650
(630-955) Celtik 14 5 600-700 16-19 6,5-9,5 500-650
Aycicegi 30 12,5 300-550 12,5-19 11-16 600
Misir 30 19 190-550 11-16 11-16 750
Bugday 1-2-3 konum 650 1/3 ve daha acik 1/3 ve daha acik 9-12 Konum
Arpa 1-2-3 konum 900 1/3 ve daha acik 1/3 ve daha acik 9-12 Konum
Clayson Celtik 20-22 mm (parmaklr) 600 1/3 1/3 9-12 Konum
(New Holland) Aygicegi 3-6 konum 600 1/2 1/3 acik veya 6-9 mm 6-12 Konum
(8030-8040) capli yuvarlak elek
Misir 4-8 konum 400-500 Misir elegi 14-16-18 mm 9 Konum
Yuvarlak elek Azami
Bugday 1-2-3 konum 760 1/3 ve daha acik 1/3 ve daha acik 3-4 Konum
Arpa 1-2-3 konum 760 1/3 ve daha agik 1/3 ve daha agik 3-4 Konum
Clayson Celtik 20-22 mm (parmakli) 760 1/3 1/3 2-4 Konum
(New Holland) Aycicegi 3-6 konum 760 1/2 1/3 acik veya 6-9 mm Azami Konum
(8050-8060) capl yuvarlak elek
Misir 4-8 konum 400 Misir elegi 14-16-18 mm ¢aph 3 Konum
Yuvarlak elek Azami
Bugday 12 3 850-950 12-14/15 6-8 750-850
Arpa 12 3 900-1000 12-14/15 6-8 750-850
Celtik 16 3 500-750 14-16/16 6-8 650-750
Aycigegi 30 20 450-550 10-12/12 Sabit delik 650-750
Laverda
10
Misir 30 20 500-700 14/14 12 900-1000
Sabit delikli Sabit delikli
22-16 J14-16
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2.1. Gii¢ Kaynag

Bicerdoverlerde  ana  gi¢  kaynagi  motordur.
Bigcerdoverlerin motorlar1 bakim ve onarim islerinin az oldugu,
az toz alan, operatoru rahatsiz etmeyen operator mahallinin tst
gerisinde bulunur.

2.1.1. Motor
Yakittan elde ettigi 1s1 enerjisini mekanik enerjiye
ceviren makinelere motor denir.

Yaktig1 yakitin ¢esidine gore motor ¢esitleri
e Benzinli

e Dizel

e LPG

e Diger

Bigerdoverlerde kapasitesine gore 70-330 BG arasinda
dizel yakitli motorlar kullanilmaktadir. Dizel motorlarin en
onemli ozelligi 1se atesleme sisteminin bulunmayist ve temiz
havanin sikistirilip, tizerine enjektorlerden yakit puiskiirtiilmesi
ilkesine dayanir.

Benzinli  motorlarda 1se  yakit-hava  karisiminin
sikistirtlmast 1le buji atesleme esasina dayanir. Benzinli

motorlarin en onemli pargas1 karbiirator iken dizel motorlarin
yakit sistemini; besleme pompasi, mazot pompasi ve enjektorler
olusturur.

Dizel motorlarinda, yakit filtresinin degistirilmesi, yakit
borularinin sokiilmesi ve yakitin tamamen bitmesi durumunda
yakit sistemi hava yapar. Motorun hava yapmasi durumunda
motor c¢alismaz, havasinin alinmasi gerekir. Hava alma sirasi
filtre-pompa-enjektorler seklinde olmalidir.
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——

—

DIZEL YAKIT SISTEMI™

Filtreler tizerindeki hava alma civatalar1 gevsetilip
besleme pompasi elle calistirilarak kopiiksiiz yakit ¢ikisi
saglayana kadar besleme pompasi calistinlir. Mazot
pompalamaya devam ederken civatalar iyice sikilir.

Yakit pompasi hava alma civatasi gevsetilerek besleme
pompas1 vasitasiyla yakit basilir. Kopiiksiiz yakit gelinceye
kadar devam edilir ve civata sikilir.

Pompa-enjektorler arasi rekorlardaki havayir almak icin
birinci silindirden itibaren enjektor giris rekoru gevsetilerek
marsa basilir. Kopliksiiz yakit ¢ikisi saglanir ve rekorlar tekrar
sikilir. Bu 1slem biitiin silindirlere uygulanir. Motor ¢alismaya
baslamissa biraz beklenir, tekleme giderse diger silindirler
rekorlarindaki hava kendiliginden atilmis olur. Sayet tekleme
gitmezse her silindir 1¢in 1slemlere devam edilir.

Yakit sistemindeki arizalar ve ayarsizliklarla yakitin tam
yanmamasi1 durumunda egzozdan ¢ok siyah duman ¢ikar. Sayet
motor yag yakiyor ise dumanin rengi mavi olur

6
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2.1.2. Akii

Motora 1lk hareketi verir ve motor c¢alismadigl
zamanlarda da aracgta elektrigi hazir bulundurur. Bu nedenle
aktintin sarjli olmasi ve bakiminin 1y1 yapilmasi gerekir.

Akuiniin bakiminda; akiintiin dis yiizeyl temiz tutulmali,
su seviyesi disiukse plakalar1 1-1,5 cm ortecek kadar saf su ile
tamamlanmali ve kutup baslarinin oksitler1 temizlenmelidir.
Donmus akiiyi sarja baglamadan oOnce 15°C"a kadar
1sinmasini bekleyin.

AKUMULATOR

- K K
Seperator Kutup basi(-) apa

Negatif Pozitif
plaka plaka

Eleman
- baglantisi

Ak sokiiliirken, kontak anahtarimi1 Off (Kapali) konuma
cevirin ve kontak anahtarimi ¢ikartin.

Bir anahtar kullanarak akii kablo kelepc¢elerini gevsetip
kutup baslarindan ayirm. Ik 6nce, mutlaka negatif (-) kutup
basini ayirin. Yeniden baglama sirasinda da, i1lk once akiiniin
pozitif (+) kutup basini1 baglayin,

Firga veya bir kutup basi temizleme aleti ile kutup
baslarin1  temizleyin ve terminallerin gelecekte tekrar
paslanmamasi 1¢in vazelin veya terminal gresi ile kaplayin.

Dikkat! (+) pozitif kutup basi, (-) negatif kutup basina
gore daha kalindir ve kirmizi renklidir.

7
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e Kisin akli, donmamasi i1¢in 6 haftada bir tam sarj
ettirilmelidir.

e Kisa devreden dolayi aragta yangin ¢ikarsa akiiniin (-) kutbu
cikarilmalidir.

e Iki kutbu birlestirecek sekilde madeni parca konmamali ve
distiriilmemelidir

e Akl plakalan arasinda kisa devre varsa akii kendiliginden
bosalir

e Akt kablolarinin yanlis kutup baslarina takilmasi kisisel
yaralanmalara sebep olabilir veya araciniza zarar verebilir.

2.1.3. Sogutma Sistemi

Y anma sonucu aciga c¢ikan 1s1y1 motor parcalarina zarar
vermeyecek degere diistiriip, 1stenen 1s1 degerleri arasinda tutar.
Motor sicakligin1 dengeleyen termostattir. Sogutma sisteminin
su deposu radyatordiir ki temizligi ¢cok onemlidir. Bunun 1¢in
radyatoriin Oniinde dairesel doner elekler (davlumbaz) bulunur.
Bu elekler, radyator peteklerinde toz ve kavuzdan olusacak
tikanmalar1 Onler.

MOTOR SOGUTMA SISTEMI

Radyator kapagi Tahliye borusu Hararet musiri Hararet gostergesi
\ S == / . o A .
Fth—n Termostal—"Kalorifer muslugu € § 7

Radyator
/
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Vantilator kayisinin gevsemesi, kopmasi, termostatin
kapal1 olmasi, radyatorin 1¢ kisminin kire¢ ve pasla, disinin da
sap ve samanla 1yice tikanmasi durumunda motor hararet
yapar.

e Kisin motora antifrizli su konmalidir. Antifrizli su
konmazsa, su ceketleri ve radyator hava ile temas eder ve
paslanir.

e Radyatore temiz ve kire¢siz su konulmalidir.

e Motor suyu eksilmisse, tamamlamak i¢in su koyarken
motor rolantide ¢alisir durumda olmalidir.
e Sicak motora soguk su 1lave edilmemelidir.

e Sicak motorun radyator kapagi acgilmasi gerekiyorsa,

radyator kapagi bir bezle yavas yavas acilarak icgerisindeki
yliksek basincin tamami alindiktan sonra ag¢ilmalidir.

2.1.4. Yaglama Sistemi

Motorda asinmalar1 onlemek i¢in Onerilen yag konur.
Konulan yag, yag cubugundaki 1ki ¢izgi arasinda olmalidir.

Motor yag eksiltiyorsa ya yag yakiyordur yada kege ve
contalardan kaciriyordur.

Motor yag yakiyorsa egzozdan mavi duman c¢ikar. Yag
yakmanin sebebi silindirlerin aginmasidir.

Y ag pompasi hareketini eksantrik milinden alir
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MOTOR YAGLAMA SISTEMI

musiri

Yag iR
filtresi i

Yag
pom pasi

ag kontrol

Yag
suzgeci

Kontrol sirasinda;

Kontak anahtar1 kapatilarak yagin kartere inmesi i¢in 4-5
dakika beklenir ve kontrol edilir.

Yag, kontrol ¢cubugunun 1ki ¢izgisi arasinda olmalidir.

Yag eksikse motor calistirilmaz. Aksi halde motor asiri
1sinir, ¢calismaz hale gelir.

Belirli kilometre sonunda motor yagi ve yag filtresi
degistirilmelidir.

Bicerdover motorlarinin diger ara¢ motorlarindan en
buylik farki krank milinin uclarima bagli olan kasnaklarin
yapisidir. Krank milinin bir ucunda alternator, su pompasi ve
vantilatore hareket veren krank kasnagi, diger ucunda da
volana bagli olan volan kasnagi bulunur.

Volan kasnagi, varyator kasnagiyla aktarma organlarina,
tambur kasnagiyla urin i1sleme diizenlerine ve pompa
kasnagiyla da hidrolik pompasina hareket verir.

2.2. Giic Iletimi

Giiniimiizde bigerdoverlerde motorun gelistirdigl giic;
cesitll giic 1letim sistemlert vasitasiyla diger organlarina
aktarilir. Motordan elde edilen gli¢ sayesinde bigerddverlerin
hareket etmesi ve diger diizeneklerin ¢calismasi saglanir.

Motorun donii hareketinin;

10
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Tekerleklere,

Batore,

Elek ve sarsaklara,
Vantilatore,

Hidrolik silindirlerine,

Motor devir saatine ulasabilmesi 1¢in bazi gli¢ iletim
organlarina ihtiya¢ vardir.

Giicluin yukarida sayilan yerlere degisik sekillerde iletilmesine
glc 1letimi denir.

Bicerdoverlerde gli¢ 1letimi tli¢ sekilde 1letilir.
e Mekanik
e Hidrostatik-mekanik
e Hidrostatik

2.2.1. Mekanik Giic Iletimi

Mekanik gii¢ iletiminde motordan alinan gii¢ istenilen
yere iletilirken degisik mekanik mekanizmalardan yararlanilir.
Bu mekanizmalar V ve diiz kayis-kasnak, mafsall1 saftlar, dish
ve zincirler vasitasiyla iletilmektedir.

11
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MEKANIK GUC ILETIMI

Gug iletimi; yandaki
sekilde goruldugu gibi
Dizel motordan  bir
kayisla (a) — varyator
sistemine, kavrama ile
(b) — disli kutusu ve
son reduksiyona (c)
buradan da — hareket
tekerleklerine dogru
olmaktadir.

Varyator: Calisma sartlarina gore kademesiz olarak hiz
ve devir ayarlayan sistemdir.

12
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Hareket veren Harelcet alan DEVIR
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Bicerdoverlerde en ¢ok kullanilan gili¢ iletimi varyator
sistemidir. Bicerdoverlerde 4 varyator sistemi vardir.
e Bator varyatoru
e Vantilator (riizgarlik) varyatori
e Dolap varyatori
e Hiz varyatoru
Hidrolik sistemde gii¢ iletimi: Hidrolik sistemde
hidrolik yagi denen sivilar kullanmilir. Hidrolik sistemin temeli

13
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"Sivilarin hacmi kigilmez, tuzerine yapilan basinglart her
tarafta aynm1 miktarda iletirler" prensibine dayanur.
Bicerdoverlerde ¢ok agir olan tabla bu sayede rahatlikla
istenilen yukseklige kadar kaldirilir ve indirilir.
Bunun disinda dolap hidrolikle kaldirilir ve indirilir,
hidrolik diimenleme ¢ok kolay ve rahat yapilir.

2.2.2. Hidrostatik-Mekanik Giic Iletimi
Gug¢ iletiminin akis yoni; Dizel motor —Hidrolik
pompa— Hidrolik motor—Vites kutusu ve son

rediiksiyon—Hareket tekerlekleri seklindedir. Bu sistemde tig

hidrostatik ayarlanabilir vites kademesi bulunur. Bu vites
kademeler1 1le makine tarlada kademesiz olarak; 0-6.8 km/h ile

0-12,9 km/h calisma hizinda ve 0-20 km/h hiz smirlarinda
karayolunda kullanilabilir.

2.2.3. Hidrostatik Giic Iletimi

Gunumiuzde buyik bigerdoverlerin ¢ogu hidrostatik
hareketli sistemlerle donatilmislardir. Bu sistemde gig
iletiminin akis yoni; Dizel motor—Hidrolik pompa—Hidrolik

motor—¥lans baglantis1 yapilmis planet ve son rediiksiyon
disli kutusu seklindedir.

Hidrostatik  harekette ilerleme hizin1  kademesiz
ayarlamak miimkiindir. Bu tip gli¢ i1letiminde makinenin 1leri
vitesten ger1  vitese ge¢mest kavramasiz = ve  vites
degistirmeksizin kolay ve hizli bir sekilde yalnmizca bir kol
yardimiyla olur. Kose dontislerinde daha az zaman kaybi olur
ve frenlemede asinma olmaz. Bu tip bigerdoverlerin tek
dezavantajli yam1 hidrostatik hareketin kuvvetli bir motor
i1stemesi ve fiyatlarinin fazla olmasidir.

2.2.4. Komuta ve Kontrol Merkezi

14
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Bicerdoverlerin komuta ve kontrol merkezine operator
yerlt veya kabin denir. Yeni model bigcerdoverlerde kabinler
klimali, depoyu gorebilen, kolay komuta ve kontrol yaninda
her tiirlii konfora da sahiptir.

Bicerdover Kabini

Bicerdoverler, ilerleme ve iriin i1sleme diizenleriyle
yuriiyen bir fabrika gibidir. Operator yerinde (kabinde) el ve
ayakla hikmedilen kumanda elemanlar1 ile goz ve kulakla
izlenebilen, ses ve 1s1kl1 kontrol ve ikaz elemanlar1 bulunur.

Kumanda kollari, gosterge ve uyar1 sistemlerindeki
semboller, operatoriin bicerdover1 daha rahat bir sekilde
kullanmas1 ve kullanimi esnasinda olup bitenler1 kolayca
anlayabilmesini saglayacak sekilde tasarlanmislardir.

Asagidaki tabloda bicerdover kabinlerinde kullanilan
gosterge, komuta-kontrol ve uyar1 semboller1 verilmistir.

15
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2.3. Uriin Isleme Diizenleri

Bicerdoverlerde iiriin 1slemede gorev yapan diizenler
sunlardr.

1-Bigme diizeni

2-Dovme diizeni

3-Ayirma diizeni

4-Temizleme diizeni

5-Yardimci ve ek diizenler

DEPO\ MOTOR

DANE
BOSALTMA

b ot

Her diizenin kendine has ayar ve bakimi1 vardir. Bir
diizendeki ayarsizlik diger diizenleri de etkiler ve bu da dane
kayiplarina neden olur. Bu nedenle her marka ve model
bigerddverin bir el kitab1 vardir ve buna gore 6zel ayarlar
yapilmalidir.

17
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3. Bicerdoverin Parcalar1 ve Calismasi

3.1. Bicme Diizeni
e Sap ayirict ( Domuz burnu )

e Sap (Basak) kaldirici
e Bicaklar
e Parmaklar ( Zipkalar )
e Baski ve asinma plakalari
e Tabla kizaklar1
e Dolap ve parmaklari
e Tabla helezonu ve parmaklari
e Bogaz elevatori
3.2. Dovme Duzeni
e Tas tuzagi
e Bator
e Kontrbator

¢ YoOneltme tamburu
3.3. Ayirma Diizeni
e Perde

e Sarsaklar

e Sarsak listii yardimci diizenler
3.4. Temizleme Duzeni
e Sagir elek ve uzantisi

e Ust elek ve uzantisi

o Alt elek

e Vantilator (Riizgarlik) ve YoOnlendirme kanatlar
3.5. Yardimc1 ve Ek Diizenler

e Depo

e Elevatorler

* Hagpay

18
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CALISMA PRENSIBI

Hububat
Saman

Dane

Kesmik

3.1. Bicme Diizeni

Bicme diizeni urlinii tarladan alarak dovme diizenine
ulasmasim saglar. I¢ sap aymrict ve dolap ile kesme
mekanizmas1 ve tabla helezonuna sevk edilen {irin, tabla
helezonu ve parmaklar ile bogaz elevatoriine oradan da dovme
diizenine ulasir. Hasat edilecek uriinin cinsine gore bi¢cme
diizenindeki tabla, dolap, bigak, sap ayirici ve tabla helezonu
degisiklik gosterir.

BICME DUZENI
N Sap (bogaz)
Varyator elevatoriu

Dolap hidrolik
silindiri

Tabla yayi
Basak kaldirici Tabla kizag: Tabla silindiri

Sap ayirici(domuz burnu)
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3.1.1. Sap Ayirici (Domuz Burnu)

Sap ayirici, sag ve sol olmak tlizere tablanin yan ug¢larina
baglanir. Sap ayirici destek koluna bagli bulunan tist ayirma, i¢
ayirma ve dis ayirma saclar1 ayarlanabilir durumdadir.

a-Ic ayirma saci: Bicilecek mahsulii kenarlardan
tablanin orta kismina dogru yoneltecek sekilde,

b-Dis ayirma saci: Bicilmemis mahsulii bi¢ilmis tarafa
dogru yatmayacak sekilde ayirmalidir.

c-Ust ayirma sacr: Yiiksekligi ile sap ayirici destek
kolunun ytuiksekligi tirtintin boyuna gore ayarlanir.

a. I¢ aymrict b, Dis ayirici  c¢. Ust ayirici

Ayrica;
e Sabit sap ayiricilar kisa sapli lrtinler 1¢in,

e Kisa sap aymricillar da c¢eltik hasadi ve engebeli
araziler 1¢in uygundur.

3.1.2. Sap (Basak) Kaldiricilar

Yatik ekinlerin bicilmesinde kullanilir. Yerdeki basak ve
saplarin kaldirilarak dolap tarafindan alinmasi ve bigaklarca
rahat kesimini saglar. Boylece tabla altinda kalmalardan
kaynaklanacak basak kayiplar1 Onlenmis olur. Parmaklarin
(zipkalarin) Ontline takilan basak kaldiricilarin - sokiiliip
takilmas1 kolaydir. Uriiniin durumuna gore degisik sikliklarda
takilirlar. Genelde bigme diizeni boyunca 30-40 cm'de bir
basak kaldiric1 onerilir.
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Yatik ve yesil otlu mahsul hasadinda her 4 veya 6
parmaga (zipkaya) bir adet, kisa ve biikiik basakli mahsulde her
k1 parmaga (zipkaya) bir adet basak kaldirici 1sabet etmelidir.
Sag ve sol baslardaki ilk ii¢ parmaktan (zipkadan) itibaren
takilmalidir.

3.1.3. Bicaklar

Saplarin kesilmesini temin eder, ¢elikten yapilmis olup
lama lzerine tabla  genisligince per¢inlenen  bigak
yapraklarindan meydana gelmistir. Bicaklar parmaklardaki
yatay yuvalarinda hareket ederek kenarlar1 ile kesim yaparlar.
Bigcak kenarlan tirtilli (dish) tiptedir bilenmezler, yipraninca
yenisi 1le degistirilir.

1.Parmak

2. Parmak plakas1
(kars1 hicak)

3.Ana lama

4.Bicak

. 5. Temizleme plakas1
6.Yineltme plakas:
T.sim

3.Basla plakas:
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Bicaklar baski plakalar1 1le parmaklar arasinda
zorlanmadan tathh bir temas saglayacak sekilde hareket
etmelidir. Bu ayar baski plakalarinin altina pul (s1m) konularak
yapilir.

Bigaklarin strok ayari, bigak yapraklari 1k1 parmak ekseni
arasinda hareket edecek sekilde yapilmalidir. Bozuk strok ayari
ile 1y1 bir kesme olmaz, bi¢cilmemis ekin (bayrak birakma) kalir
ve mekanizma vuruntulu ¢alisir. Bu ayar, bazi1 bicerdoverlerde
bicak eksantrik kolunun wuzatilip kisaltilmas1 seklinde,
bazilarinda bigak eksantrik kolunun 1¢ce veya disa
kaydirilmasiyla, bazilarinda da hareket sanzimandan yapilir.

Parmak

1. Pozisyon

i _Bicak strok

mesafesi

2. Pozisyon

Bicme Yiksekligi: Bigcme yiiksekligl arazi tesviyesine
gore mumkiin oldugu kadar asagidan yapilmalidir.

lerleme Hizi: ilerleme hizi iiriiniin cinsine, zayif ve
kuvvetli olusuna, bicerdoverin kapasitesine ve operatoriin
becerisine baglidir. Zayif Urtinde hiz artirilir, kuvvetli trtinde
ise 1lerleme hiz1 azaltilir.

3.1.4. Parmaklar (Zipkalar)

Parmaklar (zipkalar), kesilecek saplarnt  bicaklara
gelmeden oOnce aywrir ve bigaklarla birlikte  saplarin
makaslanarak kesilmesin1i  ger¢eklestirir.  Hasar  gormiis
parmaklar tamir edilmeli veya yenisi ile degistirilmelidir.
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Sekilde egilen parmaklarin ¢ekicle duzeltilmesi islemi
gorulmektedir.

_%11 7
ey __37- g

FParmmalklayrin asagiva alimmasa FParmalklarin yulcariyra alimmasa

3.1.5. Baski Plakalari ve Pullan

Calisma esnasinda hem 1y1 kesmenin saglanabilmesi hem
de bicagin parmaklar lizerinde zorlanmadan kayabilmesi i¢in
arada uygun bir bosluk olmasi gerekmektedir. Bu boslugun
ayar1 baski plakalari ile yapilir.

Iyi bir bosluk ayar i¢in baski plakalar1 altna yeterli
sayida baski ayar pullar1 (simler1) konulmalidir. Gerektiginde
baski plakalarim1 baglayan civatalarin arasia c¢ekigle vurarak
da 1stenilen sikilik saglanabilir. Ayrica bicagin rahat hareket
edebilmesi i¢in kesici diizenin yaglanmasi da olumlu sonug
verecektir.

Baski plakalarin yukar1 alimmast  Baski plakalarin asagi alinmasi

23
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3.1.6. Tabla Kizaklan

Tablanin altinda yer alan kizaklar tabla sacinin yere
sturtinmesini engelleyerek ayni zamanda tablayr darbelerden
korur. Sabit olabildigi gibi ayarlanabilir yapida olanlar1 da
vardir.

TABLA KIZAGI

3.1.7. Dolap
Bicilecek tiriiniin kesme mekanizmasina diizenli olarak

akisimi ve bigcilmis lrtinii sap goturici helezona sevk eder.
Dolap pervazi dik tiriinde sap boyunu basaktan itibaren 1/3
kismindan sapa degmelidir. Dolabin tizerinde ayarlanabilen
yayli parmaklar mevcuttur. Bu parmaklar trinin yatik, dik,
kuvvetli ve zayif olusuna gore ayarlanir.
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Dolabin;
e Ileri-geri ayari
e Yiikseklik ayari
e Hiz (devir) ayari
¢ Dolap parmaklarinin egim ayari1 vardir.

PARVAK AYARI

©

Dik Uriinde Yatik Uriinde

Dane kaybim1 oOnlemek 1i¢in dolap ayarlarinin 1y1
yapilmasi gerekir. Baz1 bigerdoverlerde dolabin ileri ve geri
ayar1 hidrolik mekanizma ile ¢alisirken, bazilarinda 1se bu ayar
bicerdover durdurularak delikli lama-profil tzerinde elle
yapilmaktadir.

Unutulmamahdir ki, bicerdover hizinin
hasat esnasinda fazla olmasi, hasat ve
harman islerini yapan bicerdover
elemanlarinin mahsulle fazla
yuklenmesine ve her bir unitesinde
kayiplarin olusmasina neden olmaktadir.
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Uriin Durumuna Gére Dolap Ayarlari

. Dolap Ekseninin Yayh
Urunun Dolap
Dolap Hizi Bicak Hizasina Parmaklarin
Durumu Yiiksekligi
GoOre Durumu Durumu
Bigerdover ilerleme Bigaklardan Arkaya dogru
Yatik uirinde Asagida o -
hizindan az ileride meyilli
Sap boyunun
. N . basaktan itibaren .
Dik ve Kuvvetli | Bigerdover ilerleme Bicak hizasinda .
1/3 kismindan o Dik olmali
urtinde hizindan az veya biraz ilerde
pervaza
dokunmali
Bicerdover ilerleme Bicak hizasindan .
Zayif urtinde Asagida Dik olmali

hizindan biraz fazla

biraz geride
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3.1.8. Tabla Helezonu ve Parmaklari

Bigilerek tablaya dokiilen-toplanan triin  helezon
kanatlar1 1le tablanin ortasina tasimmir, buradan helezon
parmaklar1 vasitasiyla sap gotiiriici elevatore ulastirilir. Hasat
edilen iriiniin kuvvetli veya zayif olusuna gore yapilmasi
gereken helezon kanadi 1le tabla saci arasindaki agiklik;
kuvvetli lirlinde biraz fazla ve ayar1t miimkiinse helezon onde,
zay1f tirlinde bu aralik az ve helezon biraz geride olmalidir.

X: Tabla arka sac1 (s1yirici) ile helezon kanadi arasindaki
aciklik 5 mm olmalidir.

Bosluk fazla olursa, sap helezona dolanarak tekrar one
gelir, az olursa helezon kanatlar1 arka sacina siirter.

Y: Helezon kanadi ile parmaklarin, taban saci arasi, tiriin
durumuna gore 8-12 mm arasinda degisir.

Kuvvetli iiriinde agiklik fazla ve helezon Onde, zayif
urinde 1se az ve helezon biraz geride olmalidir. Araligin
gereginden az olmasi dane kirilmalarima ve tikanmalara yol
acar.
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3.1.9. Bogaz (Sap) Elevatoru

Bicilip tabla helezonuna gelen trini harmanlama
linitesine tasityan kisimdir. On ve arkada olmak iizere iki
tambur ve lzerinde donen zincirlere bagli dishi lamalardan
olusur.

Bogaz elevator kanalinin Ust kapagindan yapilan
muayenede, taban saci 1le bogaz elevatori lamasi arasindaki
boslugun, hasat edilen mahsuliin ¢esidine gore kiiciik taneli
mahsullerde ve hububatta 2-3 mm, misir gibi ir1 daneli
mahsullerde de 15-20 mm aciklik olmasi gerekir. Hasat edilen
urtintin 1riligl artikga mesafe arttirilmalidir. Aksi halde dane
kirilmalart meydana gelir.

Batoriin diuzgin beslenmesi i¢in bogaz elevatorii bant
gerginliginin 1y1 ayarlanmasi gerekir. Ayar zincirinin st
kistmdan yukari dogru kaldirildiginda 30-40 mm' lik bar
esneklige sahip olmasi gerekir.

3.2. Dovme Duzeni

Hasat edilen lriin tabla ve bogaz elevatorii vasitasiyla
dovme (harmanlama) tnitesine gelir. Dovme sonucu danelerin
yaklasik %901 kontrbator deliklerinden sagir elek {lizerine
diiser, ger1 kalan %10'luk danelerde saplarla birlikte yoneltme
tamburunun  firlatmasiyla  sarsaklara(ayirma  diizenine)
gondertilir.
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Dovme diizeni;
1. Tas tuzagi,
2. Bator,
3. Kontrbator ve
4.Y Oneltme tamburundan olusur

Dovme Diizeni

3.2.1. Tas Tuzagi

Kontrbatoriin oniinde bulunan ve bogaz elevatori ile
gelmesi muhtemel olan tas ve toprak gibi cisimlerin toplandigi
kanaldir. Bator ve kontrbatoriin zarar gormemesi ig¢in belirli
araliklarla giinlik temizlenmelidir. Misir ve aygicegi gibi
kocanli uiriinlerin hasadinda tas tuzagi kapatilmahdir.

Tas Tuzagi
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3.2.2. Bator

Bator, dovme i1slemini yapan saglh sollu olarak
yerlestirilmis  bator miline baglh silindirik  bir ¢atidan
olusmustur. Iyi ddvme yapabilmesi icin batdriin belli bir hizda
donmesi ve kontrbator 1le arasinda bulunan on ve arka
acgikliklarinin belirli bir Ol¢tide olmasi gerekir. Hasat edilen
urtintin cins ve c¢esidine gore bicerdover el kitabinda yazili
bator devri saglanmalidir. Bator-Kontrbator 6n ve arka
acikligiin hatali ayarlanmasi1 dane kirilmasina veya danelerin
basaktan tamamen ayrilmadan kesmikli ¢ikmasina neden olur.
Bu araliklar triin giris1 olan Onde biraz fazla, ¢ikis kismi
arkada 1se biraz azdir. Bicerdover el kitabinda iiriin cins ve
cesidine gore bu araliklaron  ne  kadar  olacagi
belirtilmektedir.(Ornek: John Deere 955 modelinde bugday
icin 14-7 mm.dir.)

iri danede Kiiciik danede
cenis acikhik dar acikhk

Batorler yapilarima gore pervazli ve parmakli olabilir.
Bicerdoverlerde en c¢ok kullanilan pervazli batorlerdir.
Parmakli batorler 1se ¢eltik hasadinda kullanilir.

Pervazli Bator Parmakli Bator
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3.2.3. Kontrbator

Batoriin altinda bulunan ve 1zgara seklinde yapilmis bir
kisimdir. Kontrabor daima batore paralel olmalidir, bu
paralellik zaman zaman kontrol edilmelidir. Arpa, ¢avdar vb.
kilgikli  Urinlerin  kil¢iklarmin  kirilmasimi  saglamak 1¢in,
kontrbatoriin 1lk yarisina kil¢ikkiran diizeni takilmaktadir.
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Kontrbator

3.2.4. Yoneltme Tamburu
Dovme diizeninde ayrilmayan sap ve danelerin sarsak
lizerine diismesini ve saplarin bator etrafina sarilmasin1 onleme

gorevl yapar. Celtik, misir ve bezelye gibi trtinlerde parmakli
tip1 kullanilir.

Kanath tip Kanatlan sikiilebilir silindir tip

Parmakl silindir tip Kanatlar sabit silindir ¢ip

Y oneltme Tamburu Tipleri
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Dovme Duzeninin Ayarlari
e Bator devir ayari
e Bator-kontrbator agiklik ayari
e Bator balans ayari
e Bator-kontrbator parelellik ayari
¢ Yonenltme tamburunun ayari

Bator Devir Ayari: Bator devir ayar genellikle varyator
veya hidromotorlar vasitasiyla operator yerindeki kumanda
kolundan yapilir. Bator devri, hasat edilen iiriine gore
ayarlanmalidir. Diistik hiz (devir) daneyi kavuzdan tam olarak
ayirmazken yiiksek hiz ise daneyi kirar. Nemli tirinde danenin
kavuzdan ayrilmasi, daha gic¢ oldugundan bator hiz
arttirilmali, kuru tirtinlerde 1se azaltilmalidir.

Bator-Kontrbator Acikhik Ayari: Operator yerinden bir
kol 1le bicerdover calisirken ayarlanabilir. Bu aralik {iriin
cesidine, gelisme durumu ve nem oranma bagldir. On/arka
aciklik orant John Deere 2/1 1ken New Holland tip1
bicerdoverde 1/1 seklindedir.

Bator-kontrbator acgikligi gerektiginden az olursa dane
deposunda kirik danelere rastlanir. Aciklik gereginden fazla
olursa da dane basaktan ayrilmaz, kesmikli ¢ikmasina neden
olur.

Her bicerdoverin bir el kitabi1 olmal ve ayarlar ona
gore yapilmahdir.

Bator Balans Ayari: Bator lamalarindan birinin
asinmasi veya kirilmasi1 halinde balans bozulur. Balans
bozuksa, calisma esnasinda batorde ugultu olur. Bu lamalar
karsilikli olarak degistirilerek balans saglanir.

Bator-Kontrbator Parelellik Ayari: Batoriin sag sol
tarafindan Ol¢im yapilarak paralellik zaman zaman kontrol
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edilmelidir. Paralellik, bozuldugu taraftaki kontrbatoriin kenari
baglant1 yerinden asagi veya yukari alinarak saglanir. Paralellik
ayarinin yapilmamasi halinde bator-kontrbator acgikligi bir
tarafta normal iken diger tarafta dar veya genis olacaktir. Bu
durumda, genis tarafta yetersiz dovme olurken, dar tarafta
danelerde ezilme ve kiarilmalar olacaktir.

Yoneltme Tamburu Ayari: Tambur devri el kitabindan
bakilarak yapilir. Ayar turmetre ile kontrol edilir. Belirlenen
degerler1 tutmuyorsa kayis gerginligine bakilir. Ancak kayis
gerginlik ayart motor calisirken yapilmamalidir. Ayarsizlik
kayis gerginlik ayarn ile giderilemezse motor kasnagindan
ayarlanir. (Tambur devri John Deere'lerde 850 d/d,
Claysonlarda 875 d/d ¢ dir.)

3.3. Ayirma Diizeni

Dovme dizeninden gelen sap 1le daneyi birbirinden
ayirir. Dovme diizeninde % 90° lik dane sagir elege giderken,
ayirma dizeninde %10’ luk dane ayrilarak sarsak egik
dizleminden sagir elege gider. Ayirma dizeninde sap ve
daneler once perdeye c¢arparak sarsagin Ontine diiser, sarsagin
asagi-yukari ve 1leri-geri hareketi ve varsa sarsak tistii yardimci
eclamanlarinda saplar1 yaymasi sonucunda ayirma gerceklesir.
Daneler saptan ayrilarak sarsak i1zgaralar1 arasindan sarsak
tabanindaki diiz saca, oradan da sagir elege akar. Saplar iler1
dogru sigrayarak sap haznesine, oradan da tarlaya duser.
Ayirma diizeni; perde, sarsaklar ve sarsak TUstli yardimci
clamanlardan olusur.
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-

90 % 10 %

3.3.1. Perde

Yoneltme tamburunun arkasinda bulunur, tambur
tarafindan firlatilan malzemenin sarsagin 6n ucuna dismesini
temin eder. Boylece sarsak alanindan azami derecede istifa
edilmis olunur. Bez veya plastikten yapilmis perdeler,
carpmadan dolay1 eskiyen ve yirtilanlar1 trtin kayiplarina yol
agmamak 1¢1n yenisi 1le degistirilmesi gerekir.

3.3.2. Sarsaklar

Bigerdoverin kapasitesine gore tek veya 3-7 adet sarsak
Unitesinin yan yana gelmesi ile olusmustur. Sarsaklarin,
kenarlarinda basamaklar, lizerinde 1zgaralar, tabaninda da diiz
bir sac vardir. Izgaralarin deliklerinden gecen daneler, sarsak
tabanindaki egik diiz sac ile sagir elege dokiiliir. Sarsaklar iki
adet krank milinden hareket alarak calisirlar, ayirma i1slemini
ve sap akisini 1y1 yapabilmeler1 i¢in krank devri 1stenen devirde
olmali. Sarsaklar asir1 yiiklenirse 1y1 ayirma yapamayacagindan
daneler sapla beraber tarlaya dokiiliir.
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Sarsak  kenarlarinda  baliksirt1  levhalar,  sarsak
elemanlarmin tirtiinii yukar1 dogru firlatma etkinligini arttirmak
icin kullanilir. Dikey levhalar da Urltinlin sarsak lizerinde kalis
suresini arttirir. Sarsak 1laveler1 yesil aksamli ve neml
urtinlerin hasadinda ayirmaya daha fazla ihtiya¢ duyuldugu i¢in
acilir. Kuru ve ayrilmast kolay trtnlerde kapatilir,
Kapatilmadig1 takdirde uzantiya dokiilen kavuz ve saman st
elegin asir1 yuklenmesine yol acar.

Baliksirt: / @7

Sarsaklarda krank devrini degistirmeye elverisli kasnak
mekanizmalar1 bulunur. Kayislarin gevsemesi ve kaymalar
nedeni ile sarsak devri dusebilir.(Sarsak devri John Deere de
150 d/d, Clayson 205-220 d/d dir.)

3.3.3. Sarsak Ustii Yardimeci Elemanlar

Ulkemizde kullamlan bicerddverlerde pek yaygm
olmasalarda, sarsak ustiinde yer alir.

Sapa carparak veya karstirarak sarsagin tstiine yayip
dengesiz yigilmalar1 onler. Ayrica sarsagin ayiramadigl basak,
kesmik veya danelerin ayrilmasina da yardimci olurlar. Bu
dizenlerin kesif hareketli, devirici tip, yildiz karistiricili ve
dairesel hareketh tipli olanlar1 vardir.
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3.4. Temizleme Duizeni

Dovme sonucu meydana gelen dane-sap-saman
karistmindan dane ve bir kisim samanlar sagir elege dokiliir,
sagir elek ust ve alt elegin baglh bulundugu elek kasasi (besik)
bir krank mili 1le 1ler1 ger1 hareket eder, bu hareket karisimin
sagir elek tizerine esit oranda yayilarak meyil yoni olan st
elege dogru ilerlemesini temin eder. Ust elege dokiilen karisim
vantilatorin meydana getirdig1 riizgarla ayrilmaya baslar,
saman gibi hafif kissmlar arkaya dogru uflenerek disar atilir,
daneler st ve alt eleklerden gecerek dane helezonu haznesine
gelir ve depoya tasinir. Tamamen dovilmeyip kesmik seklinde
kalan basaklar st elegin sonunda kesmik kanalina doktiliir, bu
kanaldan da helezon i1le tekrar dovilmek tlizere bator ve
kontrbator arasina gonderilir.

Temizleme diuzeninin elemanlar1 sunlardir; Sagir elek
ve uzantisi, Ust elek, uist elek uzantisi, alt elek, vantilator ve
yonlendirme kanatlar (deflektor).
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1. Sagir elek
2. Sagir elek uzantisi
3. Ust elek ve uzantisi
4. Alt elek
5. Kesmik helezonu
6. Dane helezonu
7.Vantilator
8. Yonlendirme kanatlari

3.4.1. Sagir Elek ve Uzantisi

Sagir elek, mahsuliin ayrismasini ve 1lerlemesini
kolaylastiran yivli bir yiizeye sahip olup, kontrbatoriin altinda
ve ust elege dogru meyilli olarak yerlestirilmistir. Sagir elegin
ucunda 2-3 mm kalinliginda tellerden yapilmis tarak seklinde
bir uzanti bulunur. Saman, kavuz ve daneler bu uzantinin
aralarindan tst elegin On ucuna diiserken sap, saman, kesmik
ve danenin bir kism1 da tst elegin ortalarina dogru giderler.
Boylece list elegin eleme ylikii ve kalitesine katkida bulunmus
olur. Sagir elek deliksiz oldugu 1¢in ayar1 yoktur ve lizerindeki
testere disli  bolme  saclari, mahsuliin 1lerlemesini
kolaylastirdig1 gibi1 meyilli arazilerde tek tarafli yigilmalarn da
onler.

3.4.2. Ust Elek

Ust elege, kaba temizleme yaptig1 i¢in saman elegi de
denir. Ust elekler, degisik iiriinlerin hasad: ile tamir ve bakim
gibt durumlarda sokiiliip takilabilirler. Danelerin  boyut
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ozelliklerine bagl olarak elekler genellikle ayarlanabilen jaluzi
tip olup, oblong, yuvarlak ve tiggen delikli de olabilir.

-
e o e e OO0 Qﬁoﬁoﬁoﬁoi

Oblong delikli elek Yuvarlak delikli clck

Avarianabilir jaluzi elek

Uggen delikli clek

Kaba temizlemenin gerceklestigi tist elege, saman, kavuz
ve kesmik gelir. Vantilatoriin hava akimi etkisiyle ucucu olan
saman, kavuz, toz vb. materyaller disar1 atilir. Dane ve kiigiik
boyuttaki materyaller alt elege gecerler. Bu araliktan
gecemeyen kesmikler, elek wuzantisima ilerler. Meyilli
calismalarda 1se st elek lizerindeki malamanin tek tarafl
y1g1lmasini onleyen bolme levhalari kullanilir.

Ust elek ve uzantisi

3.4.3. Ust Elek Uzantisi
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Ust elegin sonunda ve bu elegin devami seklinde ilave bir
elektir. Ust elekten gelen kesmik iist elek uzantis1 araligindan
once kesmik helezonuna sonra kesmik elevatori ile dovme
diizenine giderken, saplar da tarlaya atilir. Nemli ve yesil
aksamli Urtnlerin hasadinda yatay hale getirilmelidir. Aksi
halde kavuz ve samanlarin akisi ¢ok yavas olur ve ilst elek
tikanir. Ust elek uzantisi jaluzi tipli olanlarda elek ayar1 vardir
ve bicerdoverin el kitabina gore yapilir.

3.4.4. Alt Elek

Alt elege dane elegi de denir. Alt elek ust elek gibi ayarh
(Jaluz1 tip) olup, bazilarinda i1se yuvarlak veya uzun deliklidir.
Bi¢ilen triiniin cinsine gore yuvarlak veya uzun delikli elek
kullanilir. Ayarli olan eleklerin araliklari 1se yalmzca danelerin
rahatlikla gecebilecegi, daha bliylik maddelerin gecemeyecegi
aciklikta ayarlanmalidir. Ust elekten dane ile birlikte kavuz,
kavuzlu dane ve bir kisim saman alt elegin tlizerine duser, alt
elek bunlardan sadece daneyi alta gecirecek Ozellige sahiptir.
Bu da yaklasik ust elek ac¢ikliginin yaris1 kadardir. Kavuzlu
dane ve kesmik de alt elek sonundan veya elek arka plakasina
carparak kesmik elevatorii haznesine diiserken saman ve tozlar
tarlaya atilirlar. Alt elekten dokiilen daneler, egik bir ylizeyle
dane helezonuna ve oradan da dane elevatori ile depoya
giderken, alt elekten gegmeyen malzeme 1se elek sonundan
kesmik elevatoriine diiserler.

3.4.5. Vantilator (Ruzgarhk) ve Hava Yonlendiricileri

Sagir elekten st elege dokiilen karisim vantilatorden
gelen riizgarla iist elekte temizlenmeye baslar. Ust ve alt
eleklere yoneltilen hava miktar1 ve hava akimi saglam daneleri
eleklerin arka tarafindan tarlaya ve kesmik kanalina
dokmeyecek, danelerin elek iizerinde diizenli akisini temin
edecek ve daneler1 saman, kavuz gibi maddelerden
temizleyecek sekilde olmalidir. Hava miktar1 ve akimi tirtiniin
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cesidine gore vantilatoriin kapaklarimi agip kapamak veya
vantilator hizin1 degistirmekle yapilir.

1 — Vantilator
2 — Yonlendirme plakasi
3 — Hava kanali

Hava yonlendiricilerin (deflektor), tflenen hava
akiminin hiz1 ve miktar1 hava kanalinin ortasindaki bir veya iki
adet deflektor 1le eleklerin uygun yerlerine uygun acida
yonlendirilmesi gerekir. Yonlendirici levhalar yukari dogru
yonlendirilirse eleklerin 6n kismina, asag1 dogru yonlendirilirse
de arka kisimlar1 havalandirilir. Hava akimi, hububat gib1
urtinlerde, sagir elegin sonundan itibaren st elegin onden 1/3
lik kismina tesir etmeli ve Ust ve alt elegin her tarafim
ctkilemelidir.

Not:  Temizleme  dizeninin  dogru  ayarlanip
ayarlanmadigin1 anlamak i¢in; elekler ve riizgarlik normal
ayarindayken bicerdoverle 30 m kadar gidilip ve motor
durdurulur. Ust elek kontrol edilir. Kontrolde normal olarak
elegin onden 1/3 veya 1/4 liikk kismi temiz, diger kisimlar ise
malama ile diizgtin ytikli olmasi gerekir.

3.5. Yardimci ve Ek Diizenler
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Bicerdoverlerde iiriin 1sleme diizenlerinden baska bazi
yardimci ve ek diizenlerde vardir. Bunlar; elevatorler, dane
deposu ve haspaydir.

3.5.1. Elevatorler

Dane Helezonu ve Dane Elevatorii: Alt elekten gecerek
temizlenen daneler dane helezonu haznesine dokiiliir, buradan
elevatorle dane deposuna gider.

Kesmik Helezonu ve Kesmik Elevatorii: Ust ve alt
cleklerden kesmik kanalina dokiilen ve helezon haznesinde
toplanan dane ve kesmikler ikinci defa doviilmek tizere bir
elevatorle bator ve kontrbatore gonderilir, danelerin kesmik
kanalina dokiilmesi arzu edilmez, ciinkii ikinci defa 1slemede
dane kirilma ve ezilmeler1t meydana gelir. Kesmik elevatorintin
de zincir gerginligi normal olmalidir.

41



Bicerdoverlerle Hububat Hasadi

Dane bosaltma helezonu ve elevatori: Depoya
toplanan daneleri, romork ve kamyon gibi tasiyicilara bosaltir.
Depo tabanindaki helezon ve bosaltmay1r yapan elevator
bicerdoverin solunda bulunur. Sadece bosaltma zamanlarinda
acilir. Diger zamanlarda elevator bigerdovere bitisik
konumdadir.

3.5.2. Dane Deposu

Bigerdoverin is hacmine gore depo buyukligi degisir.
Depoya gelen liriiniin kontrolii ve dolulugunu kontrol i¢in depo
operatoriin arka kismina yerlestirilmistir.

Deponun i¢ersinde bulunan dane yayma helezonu ile
depoya gelen daneler her tarafa yayilarak deponun diizgiin
dolmas1 saglanir. Ikinci bir helezon ile depodaki danenin disari
bosaltilmasi saglanir.

3.5.3. Hagpay

Sapin tarladan alinmasini gerektirmeyen ve tarlaya
gomilmesinin 1stendigi durumlarda bicerdoverin sap haznesine
yerlestirilen diizendir. Bu diizen saplar1 kiydiktan sonra bigme
genisligince tarlaya dagitir.

4. Bicerdoverlerle Bicim Teknigi
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Hububat hasadinda danedeki nem orami 12—-14 olunca
hasada baslanmalidir. Hububatlarin hasat olgunluk zamani
kisitli oldugundan bu siire 1y1 degerlendirilmeli ve bunun i¢in
de bicerdover sahipleri makinelerimi belgeli operatorlere
kullandirmali, 1y1 bir is planlamasi yapilmali, makine bi¢im
teknigine uygun kullanilmali ve eksiksiz giinliik bakimlari
yapilmalidir.

4.1. Is Planlamasi

Operator 1s planlamasini 1y1 yapmali, bigim teknigini 1y1
uygulamali, bicimde ve kose dontislerde avantay ve
dezavantajlar1 1y1 hesaplamali. Bir is planinda dikkat
edilmesi gereken hususlar sunlardir:

e Bir operatorin surekli ve kesintisiz c¢alisamayacagi
dikkate alinarak belgeli 1kinci bir operatorin  hazir
bulundurulmasi,

e Tarladan tarlaya gecislerde, yollarda zaman kaybina

sebep olmamak i¢in yol durumuna gore bi¢im sirasi tespit
edilmeli,

e Akaryakit ve yag ikmaller1 dikkate alinarak yedekleri
bulundurulmali,

e Uriiniin tarladan almip bosaltilacagi yer dikkate
alinarak yeterli sayr ve kapasitede kamyon veya romork
bulundurulmali,

e (Calisma sirasinda meydana gelebilecek ariza ve
hasarlar g6z ontine alinarak yeterli miktarda par¢a ve avadanlik
bulundurulmali.

4.2. Tarlaya Giris

Hasada bagslamadan once bicilecek {iriiniin hasat
olgunluguna geldiginden emin olunmali, aksam nem diislince
hasat birakilmali, gindiz nem kalkincaya kadar da
beklenilmelidir. Bigerdoverin depo kapasitesi ve tarla verimi
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dikkate alimarak tarlanin parsellere bolunup boliinemeyecegi
kararlastirilir.

Buyuk tarlalarda her bir veya iki turda aymi yere
gelindiginde deponun bosaltilacagi  hesaplanmali.  Tarla
mumkiin oldugu kadar az parsellere ayrilmali, parsellerin uzun
kenarlar1 riizgar veya uriiniin yatis yoniini yana alacak sekilde
olmalidir. Bigilecek tiriin bigcerdoverin sag tarafina alinarak
donusler yapilmali, Cinki kabin merdiveni, depo, bosaltma
clevatorii ve ayarlanabilecek yerler genellikle bigerdoverin
solunda bulunmaktadir.

Hasat esnasinda bigerdover diiz kullanilip, zikzaklardan
miumkiin oldugunca ka¢inilmali. Tarlaya lrln 1sleme ve bigme
organlarina hareket wverildikten sonra girilmelidir. Tarlaya
giristen 30 m. sonra ayarlarin uygun olup olmadig1 kontrol
edilmeli ve hassas ayarlar1 yapilmalidir.

4.3. Kose Doniisleri

[k kdselerin yapilmast icin bicerddver tarlaya girdigi gibi
yon degistirmeden tabla bicaklarinin tarlayr terk etmesine
kadar devam edilir, tarlanin yan taraflar1 uygunsa saga 90
derece manevra yaparak kose doniisu yapilmalidir. Tarla kenari
elverishi  degilse 1lk kose donusi kisa manevralarla
dontulmelidir.

,‘_,7;—1-‘_—‘.
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4.4. Yatik Uriiniin Bicilmesi

Yatik triiniin bigilmesi sirasinda dane kaybi biraz daha
fazla olur, bu kayb1 azaltmak 1¢in Oncelikle ayarlar 1y1
yapilmali ve 1Urin tek tarafa yatmissa yandan bigim
yapilmalidir.
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A — Yanlis bigim yont B — Dogru bi¢im yonii

4.5. Riizgarh Havada Bicim

Riizgarli havada bi¢cim dane kayiplarimi artirir. Riizgar
bicilmis ekini tabladan alip tarlaya atacak derecede esiyorsa
hasada ara verilmelidir. Kabinsiz bi¢erdoverlerde riizgar yana
alinip bicim yapilmalidir, aksi halde operator tozdan rahatsiz
olur ve 1y1 bir bicim yapamaz.

4.6. Meyilli Arazilerde Bicim

Meyilli tarla bigimi bigerdover ve operator 1¢in zor bir
bicimdir. Universal (ova tipi) bicerddverler diiz arazilerde
bicim yapabilecek sekilde hazirlanmistir. Universal (ova tipi)
bicerddverler en fazla 5° egime paralel, 10’ egime dik bi¢im
yapabilir. Daha fazla egimli arazilerde 1se bayir tip1
bicerdoverlerle veya diger hasat alet ve makineler ile bigim
yapilir.

Meyilli arazi biciminde karsilasilan zorluklar

e Meyil yana alindiginda bigerdoverin devrilme ihtimali
artar, uriin 1sleme organlarn gidiste saga doniiste sola dogru
daha fazla yiiklenecektir. Bazi bigcerdoverlerde tek tarafli
yuklenmeye engel olmak i¢in perdeler konmustur.

e Meyil hareket yoniinde 1se iniste bigerdoverin amuda
kalkmasina ve triin 1sleme organlarina asir1 yiklenme, cikista
ise yetersiz isleme durumu ortaya cikacaktir. Ulkemizde cok
meyilli arazilerde hububat ekimi fazla yapilmaz, yapilan
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yerlerde de diger hasat ve harman makineleri kullanilir. On
tekerlek araligi genisletilerek devrilme thtimali azaltilabilir.

5. Degisik Uriinleri Hasat Etme
Hububat bigerdovert 1le baz1 degisiklik ve ayarlar
yapilarak diger daneli tiriinlerinde hasadi yapilabilmektedir.

5.1. Msir Hasadx

Misir hasadinda 4-6 sirali misir tablasi kullanilir. Tas
tuzagi kapatilarak iptal edilir. D6vme diizeninin iistii koruyucu
bir sacla ortiiliir ve bator devri yaklasik 600-800 devir/dakikaya
diisiiriiliir. Ozel misir kontrbatorii degil de hububat kontrbatorii
kullanilirsa 1zgaralar arasindaki mesafe daha fazla olmalidir.
Elek olarak da misir elegi kullanilir.

5.2. Aycicegi Hasada

Aycicegl hasadinda sekilde goriilen tabla kullanilir. Tas
tuzagr musir hasadi gibi kapatilarak iptal edilir. Bator devri
650-800 devir/dakikaya ayarlanir. Bator-kontrbator acikligi
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genis tutulursa dovme isi 1yi olur. Vantilator hizli devre
ayarlanir ve 16 mm'lik yuvarlak delikli elek kullanilir.

5.3. Celtik Hasada

Celtik hasadinda kullanilan bicerdoverlerin  doviici
organlari, normal bigerdoverlerin doviicii organlarindan farkli
yapida olup, parmakli tip doviicii diizen ile donatilmislardir.
Uzerinde swra  halinde  dizilmis parmaklar1  bulunan
kontrbatorler kullanilir. Agir ve camurlu toprak yapisina sahip
tarlalarda daha kolay hareket edebilmesi icin palet takilmis
bicerdoverler kullanilir.

BB L

6. Tarla Dane Verimi ve Dane Kayiplari

6.1.Tarla Dane Verimi

Tarlay: temsil edecek 4 ayr1 yerden 0,25 m’lik cerceve
ile alinan basaklarin sayisi ile bir basaktaki dane sayis1 ¢arpilir.
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Carpimin sonucu 1000 dane agirligina bolunerek "farla dane
verimi" bulunur.

Ornek: 1 m°deki basak sayist (4 cerceve toplami) 350
adet, 1 basaktaki dane sayis1 25 adet olsun. Cesidin 1000 dane
agirligr 45 gr (hazir olarak verilir) 1se tarlanin dane verimi (Qt)
nedir?

Qt=350x25x45/1000=394 kg/da olarak bulunur.

6.2. Dane Kaybi Nedenleri

Bigerdoverler, hasat ve harman i1slerini ayni anda yapan
makinelerdir. Hasat esnasinda bicerdoverde dort ana organ ayni
anda calismaktadir. Bunlar; Bi¢gme {nitesi, Harmanlama
(dovme) tinitesi, Ayirma ve Temizleme tiniteleridir. Senkronize
bir sekilde calisan bu tiinitelerde mahsuliin fiziksel sartlarina
gore gerekli ayarlar yapilmadigi takdirde dane kayiplarn
kacinilmaz olacaktir. Yapilacak ayarlar bigcerdoverin el kitabina
gore yapilmalidir.
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1. Dolap Kayb1 (%0.1-1.5) 2. Ayirma Kaybi (%0.1-0.5)

3. Bicak Kayb1 (%0.0-4.0) 4. Besleme Kaybi (%0.01)

5. Bator Kaybi1 (9%0.1-0.2) 6. Temizleme Kaybi (%0.1-0.3)
7. Sarsak Kayb1 (%0.3-2.0)

Dane kayiplarinin ideal ayar ve ¢alisma kosullarindaki degerleri
Hasatta Dane Kayiplar: ve Nedenleri
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6.3. Dane Kaybimin Ol¢iilmesi
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Dane kaybimin ol¢gimi i¢in tava, iki karis ve uUg¢ ¢eyrek
metrekare metodu yaninda modern bigerdoverlerde sonucu
aninda belirleyen elektriksel ol¢iim sistemlert de kullanilir,
Bicerdover kontrollerinde genellikle en ¢ok 1ki karis ve Ug
ceyrek metrekare metodu kullanilir.

e ki Karis Metodu

Ciftciler 1¢cin dane kaybimi belirlemede en 1y1 metot iki
karis metodudur. Bu metot bigerdoverlerin ne oranda dane
kaybi1 verdigine kabaca bir fikir verir. Bir karis tahminen 20-25
cm. civarinda olup, 1ki karista yani 50x50°lik bir kare baz alinir
ve ¢izilir, kare 1¢indeki daneler sayilir, dekara verimde dikkate
alinarak tahmini dane kayb1 bulunur.

o~y

™

Ornek; Asagidaki cetvel kullanilarak, verimin 400 kg
oldugu bir tarlada kare i¢cinde buldugumuz dane sayisi 18 ise
%1, dane sayis1 36 ise %?2'dir. Ilimizde kabul edilebilir dane
kayb1 azami smir1 %2 olduguna gore kabaca verimi 400 kg
olan tarlada iki karisa 1ki karislik bir kare 1¢inde dane sayisi
36’dan fazla 1se dane kaybi fazla demektir. Bu durumda
operator uyarilir, diizelme olmazsa Il/Iice Gida Tarim ve
Hayvancilik Miudirliiklerinden yardim istenir.

Iki Karishk Alanda Bulunan Dane Sayisina Gore
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% °lik dane kaybi
. % 1 Kayip I¢in % 2 Kayip I¢in
Verim (kg/da) Dane gal:;ls(i Dane gzgflsi
100 5 10
150 7 14
200 9 18
250 11 22
300 13 26
350 16 32
400 18 36
450 20 40
500 22 44
550 24 438
600 277 54
650 29 58

e Uc Ceyrek Metrekare Metodu

Cercgeveler yerlestirilirken Once bigerdoverin en son
gectigl 1zden bir Onceki 1z bulunur. Daha sonra cercgeve
tablanin saginda ve solunda bulunan ayiricilarin biraktigi izleri
5 cm 1¢ine alacak sekilde yerlestirilir.

a, b ve ¢ ¢cemberindeki tane sayilar toplanarak 1000 tane
agirhigina gore grama cevrilir. Bu rakam bulunduktan sonra
tarlanin verimi de bilindigi i¢in % dane kayb1 asagida verilen
formul yardimi ile bulunur.

Bicerdover “(i” sinif1 surucu
belgeli tarafindan kullanilmal ve
trafik kurallarmma uyulmahdur.
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% Dane kayb1 = (133x(a+b+c))/ Qq
a : Sol ¢ergevedeki dane kaybi (gr)
b :Sag cer¢cevedeki dane kaybi (gr)
¢ : Namlu lizerindeki ¢er¢evede dane kaybi (gr)
Q: . Tarlanin ortalama dane verimi (kg/da)
133 : Ug ¢eyrek metrekareyi bir metrekareye denkleyen
rakam

Ornek: Dekara verimi 350 kg olan 20 dekarlik bugday
bicerdoverle hasat ediliyor. Kontrolde ¢emberlerde a=25, b=60
ve ¢=15 dane bulunmustur. Hasadi yapan bi¢erdoverin dane
kayb1 % kactir? (bin tane agirhigi=45 gr)

at+b+c =25+60+15 = 100 adet x 45/1000 =4,5 gr

% Dane kayb1 = (133x 4,5)/350= 1,71 bulunur.

Ayrica yontemin pratikte kullanimini saglamak 1¢in
cizelgeler gelistirilmis olup, tarla sartlarinda hesaba gerek
kalmadan asagidaki c¢izelgeden kolayca % dane kaybi
bulunabilmektedir.
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& rpalar: Ilakarnahlk Busdaylar Ekrmekhlk Busdasrlar

¢ CERCEVEDEEI TOPLAM DANE SAYISI

CHinen 34 38 Panda 3436
Biilhiil £9 51 Cegit 1252 42-44 Litilla 12 42-44 CHin 91 40 Pehlian 42-43
Curaburisret 50 45-50 Dizathalar 25 A0-45 Bandiraa 97 35.42 izrmir 5 34 38 Prostor 38-40
Erginel 90 35-40 Ege 82 4548 Bagrhey 95 36-39 Kate £i-1 36-4100 Saravhosna 36-38
Kalayr 37 32-42 Firat 93 45500 Bezostaja 1 A0-44 Kinac: 37 40-42 Sewhan 93 40-42
Orza 96 40-44 Crediz 73 42-45 Curnburiyet 75 30-34 Kirag 66 A0-42 Sultan 95 33-37
Sahin 91 45-50 Kiziltan 91 A5-43 Dragdas 94 35-40 Kukpinar 79 38-40 Siizen 97 40
Tarr 02 A0-44 Eundurm 1149 5T-62 Diogankent 1 30-40 Futhik 94 3436 Sahin (Hawk) 35-40
Tokak 13757 45-50 Selpuklu 97 38-45 Crerek 79 32-36 Iulozatehill 4245 Vilre Fir 20 45-50
Yesena B3 40-45 Crolia, [B6-37 Orsa 22-32 Fiahey 08 40-42
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7. Bicerdoverlerin Bakimi

Bicerdoverler, smirli kullanim zamani olan bir tarim
makinesidir. Bu nedenle hasat doneminde olumsuz bir durumla
karsilasmamak 1¢in bigerdoverlerin dogru ve eksiksiz bir
bakima ihtiyaglar1 vardir. Bigcerdoverlerde bakim ti¢ bashik
altinda toplanir.

e Hasat Oncesi bakim
e Hasat sirasinda bakim
e Hasat sonrasi bakim

7.1. Hasat Oncesi Bakim

Hasat baslamadan Once kis sartlarinda kapali bir yerde
veya oOrti altinda korumaya alinan bigerdoverin, hasat sezonu
oncest yerinden ¢ikarilarak asagida belirtilen bakimlarin
yapilmasi gerekir.

e Akii sarj edilir ve bigerdover lizerinde yerine takilir.
e Radyator suyu doldurulur.
e Yakit deposu doldurulur ve havasi alinir.

e [Lastik hava basinclarn bigcerdoverin bakim-kullanma

kitabindaki degerlere gore ayarlanir. Tekerlek bijonlarinin
sikilig1 kontrol edilir.

e Takozdaki makine takozdan indirilir.
e Tum kay1s ve zincirler takilir ve gerdirilir.
e Egzo0z ve hava filtresi yerine takilir.

e Motor c¢alistiritlir ve 1sinmaya birakilir. Isinan

motordaki koruyucu yag bosaltilir ve bakim-kullanma
kitabinda tavsiye edilen ¢alisma yagi kartere konur.

e Dishli kutusu yag1 ve son rediiksiyon dish kutusu yagi
kontrol edilir.
e Frenler ve fren hidroligi kontrol edilir.
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e Hidrolik donanim yag seviyesi kontrol edilir ve

hidrolik donanima zarar vermemek icin; motor 5 dakika
rolantide ¢alistirilarak soguk hidrolik yaginin isinmasi saglanir.
e Makinenin biitiin ayarlar1 ve ge¢me, kavrama
tertibatlar1 kontrol edilir ve bunlarin ayarlarinin bakim-
kullanma kitabinda oOnerilen degerlerde olmasina 06zen
gosterilir.
e Biitliin civata somunlarimin sikiliklar1 kontrol edilir ve

gerekenler (Ozellikle hareket ve diimenleme sistemindeki
somunlar) sikilir. Emniyet pimler1 de kontrol edilir.

e Biitin kaydirmali emniyet kavramalarindaki (dolap,

tabla helezonu ve elevatori mili)) gres temizlenerek
uzaklastirilir.

7.2. Hasat Sirasinda Bakim

Bicerdoverin verimli ¢alisabilmesi icin hasat esnasinda
ginlik olarak duzenli bir sekilde bakimlarmin yapilmasi
gerekir. El kitabindaki 10 saatlik (giinlik) bakimdan 200
saatlik bakima kadar olan bakimlar olup, Oonemli olanlari
asagida siralanmastir.

e Motor yag seviyesi ve yakitin durumu kontrol edilir.

e Radyator su seviyesi ve akii su seviyesi kontrol edilir.

e Sanziman, disli kutusu ve hidrolik yag seviyesi kontrol
edilir.

e Lastik havalar1 kontrol edilir.

e Radyator, davlumbaz, radyator petekleri vb. yerler
giinde 1ki-ti¢ kez temizlenmeli.

e Bicaklar dahil tiim yaglama yerler1 kontrol edilir,
grasorluklere gres basilir.

e Tabla ve bogaz elevatorler1 temizlenmeli.

e Tas tuzag1 ve kontrbator 1zgaralar1 giinde en az bir kere
temizlenmeli (otomatik temizleyici olanlar haric).
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e Elek ve sarsak 1zgaralar1 temizlenmeli.
e Biitiin kayis ve zincirler kontrol edilmeli.

7.3. Hasat Sonras1 Bakim

Bicerdoverin kisa hazirlanmasi makinenin temizligi ile
baslanir. Daha sonra ise asagidaki isler yapilir.

e Bicerdover gilines, riizgar, sicak, soguk, yagis ve
mekanik etkilerden korunmak tlizere kapali bir yerde muhafaza
edilmelidir.

e Esnek malzemeler asirn yukten kurtarilip, yerinden
sOktiilmeden sekil bozulmalart meydana gelmeyecek kadar
gevsetilmelidir.

e Zincirler hasat sezonu bitince mazot-yag karisimi
icinde korunmalidir.

e Hava ile temas eden kisimlarindaki artik, toz ve diger
kirler temizlenmelidir.

e Akl ya baska yerde kullanilmal1 veya 6 haftada bir sar;
edilmell.

e Metaller, havadaki oksyen ve nem altinda

paslanacagindan boya veya korozyondan koruyucu maddelerle
kaplanir.

e Motora koruyucu yag konarak muhafaza edilmelidir.
Koruyucu yag konmazsa iki haftada bir calistirilarak motor i¢

yluzeylerinin yag ile kapli halde bulundurulmasina dikkat
edilmelidir.

8. Bicerdoverlerde Emniyet Kurallar:

Bicerdoverlerde kazalara neden olabilecek mekanizmalar
oldukc¢a fazladir. Bunun icin cok dikkat edilmeli ve kazalara
kars1 emniyet tedbirlerine mutlaka uyulmalidir.
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Bu tedbirler sunlardir:
e Bigerdoverler belgeli  operatorler tarafindan

kullanilmali, 1s1n fazla oldugu durumlarda ikinci bir operatorde
olmalidir. Operatorler a¢, susuz ve yorgun ¢alismamali.

e Siirticii mahallinde operatorden baskasi bulunmamali

ve hareket halindeki bigerdovere binilmemeli. Operator el
frenini ¢cekmeden bigerdoveri terk etmemel.

e Baskalarinin bulunabilecegi yerlerde ger1 gidislerde
yardim 1stenmeli.
e Bicaklar ¢alisirken sicakligi el ile kontrol edilmemel.

e Hareket eden aksam durdurulmadik¢ca miidahale
edilmemeli, hareketli parcalardaki herhangi bir gevseme ve
bosluk hemen giderilmeli ve giderildikten sonra bigerdover
calistirilmali.

e Tabla ve dolabin altina girilmesi gerekiyorsa oOnce
asag1 inmeler1 ve emniyet tedbirlert alinmali.

e Temizleme, yaglama ve ayar yapilirken once motor
stop edilmel1 ve hareketli biitlin parcalarin durmasi beklenmel.

e Egzoz gazinin zehirli etkisi nedeniyle bigerdover

kapal1 yerde calistirilmamali ve motora yakin yerde uzun siire
durulmamali.

e Bicerdoverin devrilmesine yol acacak sert ve ani
dontislerden kacinin.

e Egimli yerlerde bigcerdoverin yanlamasina calistirilmasi
tehlikelidir.

e Her durumda, bigerdoverden ayrilmadan dnce motoru
durdurunuz, kontak anahtarini aliniz ve tablay1 yere indiriniz.

Karayolunda Seyrederken;
e Bicerdover “G” smifi strtici belgeli tarafindan
kullanilmali ve trafik kurallarina uyulmali.
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e Ilkyardim c¢antas1 ve gece-giindiiz i¢in gerekli uyari
tertibat1 olmadan yola ¢ikilmamali.

e Vites bosa alinip yokus asagi inilmemeli.

e Ani fren yapilmamali.

e Tabla, tabla tasiyicisina yiiklenerek ¢ekilmel.

e Aydinlatma ve ikaz cihazlari ¢alisir durumda olmali.

e Tabla tasiyicisinda sinyal, park ve fren lambalar1 ¢alisir

durumda olmala.
e Yokus asagi seyrederken 20 km/saat hiz1 gegcmemeli.

Yangina Karsi Tedbirler

e Riizgarli havada calisilmamali, az riizgarli havalarda
rizgar bigilmemis yonden esecek sekilde yana alinmali.

¢ Yangin durumunda, yangmin bicilmis yere gegmesi
engellenmeli.

e (Cabuk tutusan malzemeler sik sik bicerdoverden
temizlenerek uzaklastirilmali.
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e Bicaklarin asir1 1sinmamasi icin bigak baskilar1 siki
olmamali.
e El fremi ve kayislarda yagsiz strtiinmeler sonucunda

sicaklik  ylikseleceginden buralar geregr kadar gergin
tutulmalidir.

¢ Yaglanabilen strtiinmeli yataklar, glic kaybini azaltmak
ve 1simmay1 engellemek i¢in yaglh bulundurulmali.

e Kibrit veya c¢akmakla aydinlatma yapilmamali, yakat
deposu kontrol edilmemeli, akaryakit ikmali yapilirken sigara
icilmemeli, atesle yaklasilmamali ve c¢evreye yakit
dokiilmemeli.

e Silindir, segman ve pistonu asinmis motorlarin
egzozundan fazla kivilcim c¢iktigindan sap ve ekin tlzerine
egzoz yoneltilmemel.

e FEgzoz c¢ikisi yere yakin olan araglar tarlaya

sokulmamali, bunlarla c¢alisma zorunlulugu varsa egzoz
cikisina tel kafes konulmali.
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Bicerdoverde bulunduracaginiz
yangin sondurme tupu, hem
caninizl hem de malhnizi
kurtaracaktir.

e El Isaretleri: Operator ve yardimcilarinin kolay

anlasabilmeler1 i¢in standart el 1saretleri gelistirilmaistir.
Bunlar1 0grenmek emniyeth bir ¢alisma agisindan gereklidir.

Motoru calistir Motoru stop et Bana dogru gel

Hareket et Yavasla Ekipman kaldir

Ekipmani indir Bu aralikta gel/git  Yardima gel

Hizlan Dur
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